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ebaboard VP EP 180

Schneller zum Endergebnis: Direct Tooling mit
ebaltas neuester Epoxidplattenentwicklung

Fur die Herstellung einer begrenzten Anzahl von
Kohlenstofffaserbauteilen gibt es nur zwei Opti-
onen.

Option 1: Erstellung eines Urmodells mit einer kon-
ventionellen EP-Modellbauplatte. AnschlieRend Her-
stellung eines Kohlenstofffaserwerkzeugs mit einem
Niedertemperatur Kohlenstofffaser Prepreg.

Option 2: Direct Tooling mit konventionellen EP-
Platten. Dabei muss das Werkzeug im Laufe der
Teilefertigung umfassend repariert oder sogar
komplett neu hergestellt werden.

Das innovative ebaboard EP VP 180 von ebalta er-
moglicht eine begrenzte Anzahl an Produktionszy-
klen, ohne dass Nachbesserungen am Werkzeug
erforderlich sind.

PATTERN & MODEL k
Shaping innovation

Beim Testen der EP VP 180 stellte Neil Walker, Ma-
naging Director von Penta Pattern & Model Limi-
ted in GroRbritannien, fest: ,Die Moglichkeiten, die
diese Platte von ebalta bietet, ist ein echter Fort-
schritt beim Direct Tooling von Kohlenstofffaser
Prepregs. Jetzt konnen wir fur unsere Kunden gleich
mehrere Teile aus einem Epoxidplattenwerkzeug
herstellen, in dem Vertrauen, dass es dabei nicht
zu Werkzeugausfdllen, zusdatzlichen Kosten oder ei-
ner Lieferzeitverzogerung kommen wird.”

Die Anzahl der produzierten Teile hédngt von der
Komplexitat des Teils und den Verarbeitungstech-
niken ab. In einem Testwerkezeug aus ebaboard
EP 180 konnten 15 Prepreg-Teile eines komplexen
Hitzeschilds, ausgehdrtet bei 135° C, in Folge gefer-
tigt werden, ohne dass Beschdadigungen auftra-
ten.
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Losung zur Form



Material
Farbe
Dichte bei 20°C g/cm?

Anwendungen

Materialeigenschaften

Verarbeitungsdaten

Biegefestigkeit nach EN ISO 178 [MPal]

E-Modul (Biege) nach EN 1SO 178 [MPdl]
Schlagzahigkeit (Charpy) nach EN 1SO 179 [kJ/m?]
Druckfestigkeit nach EN ISO 604 [MPal

Shore Harte nach DIN ISO 7619-1[Shore D]

Warmeformbestandigkeit (HDT) nach DIN EN 1ISO
75 B [°C]

Glastubergangstemperatur Tg nach DSC [°C]

L&dngenausdehnungskoeffizient
interne Prufung / Dilatometer [10-9K]

Lieferform

ebaboard VP EP 180

Verarbeitungshinweise

Hinweise zur Bearbeitung der Plattenware

« Frésauflage abplanen

» Geometrie schruppen

« dbspannen, wenn moglich tber Nacht
entspannen lassen

- aufspannen

« schlichten

Allgemeines

ebaboard Waren sind in fest definierten Groken
lieferbar. Die Oberfléiche ist allseitig bearbeitet. Die
ebaboard Ware ist ein synthetisches und getem-

shaping sustainable solutions.

Unternehmen
natureOffice.com/DE-077-559015
.
klimaneutral
durch CO2-Ausgleich

www.ebalta.com
info@ebalta.com
Tel: +499861/7007-0

ebaboard VP EP 180
grun
070 £ 0,02

« Direktabformung

« Formen fur Composites
* Prepregwerkzeuge

« Vakuumtiefzienformen

« sehr feine Oberflachenstruktur

+ sehr hohe Warmeformbestdndigkeit

+ niedriger L&ngenausdehnungskoeffizient

+ gute Dimensionsstabilit&t

* geringe Staubentwicklung bei der Bearbeitung
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174 £ 3
ca. b6

1524 x 609 x 50 mMm
1524 x 609 x 75 mm
1524 x 609 x 100 mm
1524 x 609 x 125 mm
1524 x 609 x 150 mm

pertes Plattenmaterial auf Epoxidbasis mit gleich-
makigem Geflge und planparallel bearbeiteten

Oberflachen.

Vorteile sind:
- dichtes Geflge

« gute Kantenstabilitét

* spannuNgsarm

« gute Bearbeitbarkeit
« geringe Staubentwicklung

MaRabweichungen in der Ldnge und Breite von

3 mm sowie in der Stérke von 0,5 mm sind maglich.
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