Technisches Datenblatt

ebacoat ebqlfy I

ungefulltes Epoxidharz

Bindeharz flr Flllstoffe einfarbbar
Klettergriffe ungefullt

[
Produkt Mischung Harz Harter

ebacoat ebacoat Harz ebacoat Harter

Farbe gelblich-transparent gelblich-transparent gelblich-transparent
Mischungsverhaltnis Gew.-Teile 100 48
Viskositat bei 25 °C mPas 1200 = 200 7000 + 1000 201
Dichte bei 20 °C g/cm? 1,1 +0,02 1,16 £ 0,02 0,98 = 0,02
Topfzeit Minuten 25-35
Entformzeit Stunden 24-48

i
Eigenschaften Prufvorschrift Einheit Wert
Biegefestigkeit EN ISO 178* MPa 1105
Biegedehnung bei Bruch EN ISO 178* % 8+1
Biege E-Modul EN ISO 178* MPa 3050 £ 50
Druckfestigkeit EN 604* MPa 905
Schlagzahigkeit nach Charpy EN ISO 179* k)/m? 65 + 10
Shore Harte DIN ISO 48-4* Shore D 811

* angelehnt an

ebacoat Harter 2,4 kg Kanne
ebacoat Harz 220 kg Fass
ebacoat Harter 2,4 kg Kanne
ebacoat Harter 200 kg Fass
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Verarbeitungshinweise
Das Material- und die Verarbeitungstemperatur sollte zwischen 18 und 25 °C liegen.

Die Mischung von Harz und Harter sollte intensiv und méglichst blasenfrei bei Raumtemperatur erfolgen, bis keine Schlieren mehr
sichtbar sind.

Die Applikation auf den Trager erfolgt in der Regel durch Pinseln, Rollen oder Sprihen. Das Aufbringen der Textur erfolgt in der
Regel durch Streuen oder spriihen in die flissige Oberflache.

Die Haftung auf verschiedenen Untergriinden muss vorab geprift werden, ggf. ist eine Vorbehandlung/Primer notwendig.
Die Viskositat kann durch Erhéhung der Temperatur gesenkt werden, allerdings reduziert sich hierbei die Verarbeitungszeit. Eine
Verdinnung ist prinzipiell méglich, muss aber im Einzelfall durch den Kunden geprift werden.

Allgemeines

ebacoat ist ein hochviskoses, ungefilltes Epoxidharz mit hohen Festigkeitswerten und hoher Formbestandigkeit zur Beschichtung
und Upycling von Klettergriffen aus Holz und Kunststoff.
Das Harz kann mit ebalta Farbpasten eingefarbt werden.

Lagerung
In temperierten Rdumen 18 - 25°C lagern

Angebrochene Gebinde sind stets zu verschlieBen und baldméglichst zu verarbeiten.

Die Haltbarkeit des Materials entnehmen Sie bitte den Produktetiketten.

SchutzmafBnahmen

Bei der Verarbeitung dieses Produkts sollten die von der Berufsgenossenschaft der chemischen Industrie empfohlenen
SchutzmaBnahmen beachtet werden.

Beachten Sie bitte die jeweiligen Sicherheitsdatenblatter

Entsorgung

Die ausgeharteten Materialien kdnnen nach Absprache mit der jeweiligen zusténdigen Behorde als Haus - oder Gewerbeabfall
entsorgt werden.

Nicht ausgehartete Produkte missen nach Absprache mit der zustandigen Behdrde ordnungsgemaR entsorgt werden.

Flr weitere Fragen steht ihnen unsere Abteilung Produktsicherheit gerne zur Verfiigung.

Compliance & Legal

Die Angaben und Empfehlungen basieren auf sorgfaltiger Prifung und praktischer Erfahrung. Sie geben den Stand unserer
Kenntnisse zum Zeitpunkt der Veréffentlichung wieder. Aktualisierungen bleiben vorbehalten.

Die bereitgestellten Informationen stellen allgemeine Hinweise dar und beinhalten keine Zusicherung bestimmter Eigenschaften
oder Merkmale des Produkts. Aufgrund der Vielzahl mdglicher Anwendungsbereiche und Verarbeitungstechniken kénnen sie nicht
samtliche individuellen Einsatzmdglichkeiten abdecken.

Das Produkt ist gemaR den geltenden Sicherheits- und Anwendungshinweisen zu verwenden. Eine Haftung flr unsachgemalen
Gebrauch oder nicht bestimmungsgemale Anwendung ist ausgeschlossen.

Soweit keine anderslautende Vereinbarung besteht, liegt es in der Verantwortung des Verwenders, das Produkt im Hinblick auf
die beabsichtigte Anwendung und das eingesetzte Verfahren eigenstandig zu prufen.

Die Informationen entbinden nicht von der Pflicht, bei Unsicherheiten zur konkreten Anwendung eine individuelle Beratung
einzuholen.

Die gesetzlichen Gewahrleistungsrechte bleiben hiervon unberihrt.
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