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Datenblat AH 110 / TL-1 w
Bezeichnung hochfestes Allzweckharz
Harz AH 110
Harter TL-1
Farbe gelblich-transparent
weitere Harter TGL/TGS/TG/GL/D
Anwendungen Materialeigenschaften

* ungefllt

* hohe Festigkeit

» hohe Warmeformbestandigkeit
* mittelviskos

» Laminierharz auch fiir schwere Gewebe / Gelege
* Bindeharz fiir Fillstoffe

Verarbeitungsdaten
Produkt Mischung Harz Harter
AH 110/ TL-1 AH 110 TL1
Farbe gelblich-transparent gelblich-transparent gelblich-transparent
Mischungsverhaltnis Gew. Teile 100 25
Viskositat bei 25°C mPas 700 + 100 1850 + 350 35+10
Dichte bei 20°C g/cm? 1,10 £ 0,02 1,17 £ 0,02 0,940 £ 0,02
Topfzeit 200 g / 20°C min. 85-95 - -
Entformzeit bei RT Std. 24 - 28 - -
Temperung Zeitin Std. / 24 | RT + - -
Temp. in °C 8/80
Physikalische Daten
Eigenschaften Priifvorschriften Einheit Wert
Biegedehnung bei Bruch EN ISO 178 % 6,11
Biegefestigkeit DIN 53423 N/ mm? 135+ 10
E-Modul (Biege) EN ISO 178 MPa 3100 £ 100
Schlagzahigkeit nach Charpy EN ISO 179 kJ/m? 54+9
Druckfestigkeit EN ISO 604 MPa 110+ 10
Shore Harte DIN ISO 7619-1 Shore D 863
Warmeformbestandigkeit (HDT) DINEN ISO 75B °C 105+ 3

Lieferform

AH 110
TL-1

Harz
Harter

Einzelgebinde

5,000 kg / 10,000 kg / 50,000 kg / 220,000 kg

0,975 kg /5,000 kg / 50,000 kg

Spezialkunstharze

Halbzeuge

Hilfsstoffe

Silikone
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Verarbeitungshinweise

Das Material- und die Verarbeitungstemperatur sollte zwischen 18 und 25 °C liegen.
Die Mischung von Harz und Harter sollte intensiv und mdglichst blasenfrei bei Raumtemperatur erfolgen.

Optimal ist eine Temperungs- Aufheizrate von ca. 5 - 10 °C/Stunde. Bei schwierigen Geometrien wird die Verwendung einer
Stltzform empfohlen. Die Abkiihirate sollte idealerweise ca. 20°C /Stunde betragen.

Allgemeines

ebalta AH 110 ist ein ungefilites Epoxidharz mit hohen Festigkeitswerten und hoher Formbestandigkeit, mit entsprechenden
Hartern auch bei erhéhter Temperatur. Je nach Verwendungszweck wird der passende Harter gewahlt.

AH 110 kann als GieBharz mit pulverférmigen Fullstoffen wie Aluminiumpulver, als Laminierharz mit Glasgeweben und als
Bindeharz mit kdrnigen Fullstoffen wie Aluminiumgrief3 verwendet werden.

Dieses Harz/Harter-Gemisch ist relativ diinnflissig und in der Lage, viel pulverférmige Flllstoffe aufzunehmen. Dabei bleibt eine
gute Giel3fahigkeit erhalten.

Bei einem hohen Fiillgrad ist mit den entsprechenden Hartern eine GielRdicke von 60 — 80 mm mdglich.
AH 110/TL-1 ist als Bindeharz und Hinterfillharz bis 100 °C mit geeignet.

Temperung
Fir Laminate wird unbedingt eine Temperung, wenn méglich vor der Entformung, empfohlen.

Lagerung

In temperierten Rdumen 18 — 25°C
Unter ungiinstigen Lagerbedingungen auftretende Kristallisation kann durch Erwarmen auf ca. 60 °C aufgehoben werden.
Angebrochene Gebinde sind stets sofort wieder feuchtigkeitsdicht zu verschlieBen und mdglichst schnell zu verarbeiten.

Die Haltbarkeit des Materials entnehmen Sie bitte den Produktetiketten.

SchutzmaBBnahmen

Bei der Verarbeitung dieses Produkts sollten die von der Berufsgenossenschaft der chemischen Industrie empfohlenen
SchutzmaRnahmen beachtet werden . Sicherheitsratschlage befolgen.

Entsorgung

Die ausgeharteten Materialien kdnnen nach Absprache mit der jeweiligen zustandigen Behorde als Haus — oder Gewerbeabfall
entsorgt werden.

Nicht ausgehartete Produkte miissen nach Absprache mit der zustédndigen Behdrde ordnungsgemaf entsorgt werden.

Fir weitere Fragen steht ihnen unsere Abteilung Produktsicherheit gerne zur Verfiigung.

Diese Angaben und Empfehlungen wurden aufgrund eingehender Versuche und langjahriger, praktischer Erfahrungen mit grofter Sorgfalt
zusammengestellt. Da die Verarbeitung beim Verbraucher unserer Kontrolle entzogen ist, kann bei der Vielseitigkeit der
Anwendungsmdéglichkeiten und der Arbeitsmethoden fiir den einzelnen Fall keine Gewahr Gbernommen werden. Diese Angaben gelten als
unverbindliche Informationen und enthalten keine Gewabhr flr bestimmte Merkmale oder Eigenschaften des Produktes. Unsere Informationen
befreien den Kunden nicht von einer eigenen Eignungspriifung bezogen auf Anwendungen und Verfahren. Sollte eine bestimmte Gewahr von
Daten notwendig sein, ist darliber eine entsprechende schriftliche Zusatzvereinbarung zu treffen.
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